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Den foreliggende oppfinnelse vedrprer en anordning ved en testplugg som 
i angitt i innledningen i det etterfolgende krav. Slike plugger brukes i dag i. 

f bronner, sa som olje og gassbr0nner, og i vannbronner. 

Det er kjent a benytte plugger av et knusbart materiale. sS som et keramlsk 
5 materiale eller av glass. Det er ogsS kjent d benytte komposlttplugger som 
holder trykk bare ene veien, bi.a. er dette kjent brukt i USA. 

BAKGRUNN 

Det er veikjent at produksjonsbronner innenfor oljeindustrlen ma testes f0r de 
10 tas I bruk. En av disse testene gSr ut p§ S kontrollere at bronnens komponenter 
taler det trykk som den skal drives ved under olje/gass-produksjonen. For a 
gi0re slike tester plasseres det nede I brennen en plugg som stenger av pas- 
sasjen, Ved fra overflaten a pSfere et trykk ved hjelp av et egnet fluid, kan man 
over et lidsrom kontrollere at br0nnen er tiistrelUcellg tett mot lekkasjer. Tidllgere 
15 bmkte man plugger som man trakk opp etter bruk.. I den senere tid onsker man 
& bruke plugger som man slipper S trekke opp Igjen etterpS. Det vil sl plugger 
som errteh iphes, knuses eller loses opp etter bwk. 

En TDP (= Tubing Disappering Plug) plugg brukes ogs^ for a sikre brennen mot 
20 blow-out situasjoner, samt for & kunne mpntere trykkaktivert utstyr pa en trygg 
mate. Hvis Ikke rislkerer man at fluider vll lekke ut av brsnnen. I praksis mon- 
teres pluggen I form av en sakalt TDP inne i nedre del av tubingen/produk- 
sjonsr0ret. Deretter skrus rarene sammen og nedferes i brennen belt til endelig 
dybde er n^dd. 
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Testpluggen plasseres i et ©get tilpasset sete i tublngen/raret, og det benyttes 
pakningssystemerfora oppnS tllstrekkelig tetning mot den omliggende ror- 
innervegg. Tetningene plasseres i en tilpasset utsparing i den indre roiveggen 
og tetter mot den radielt innenfor beliggende plugg som jigger 1 sitt sete. 

5 

Det er cgsa et formal med oppfinnelsen a frembringe en giassplugg som kan 
kjesres som en egen enhet. dvs. uten a vaere fastmontert i Tubingen. Dette vil 
vsere plugger som senkes ned i br0nnen med Wireline eller Coiled tubing. En 
slik plugg vil vsere hul, dvs. ha en gjennomgaende boring og gjeme v»re utstyrt 
10 med utvendig pakning, fester mot Innerveggen i brannen, sSkalte slips, og med 
en giassplugg montert pa undersWen, Hele enheten, "Brldge-pluggen", vil da 
senkes ned til 0nsket dyp, ekspanderes for feste og tetning, og holde tett for 
testing eller for & stanse evt. vannproduksjon. 



15 



20 



25- 



30 



35 



Ogs^ her vil kunden kunne fieme glasset med eksplosiver eller slag og slik 
unngS & matte trekke pluggen igjen. Det er et kjent problem at plugger kan 
vaere vanskelige a trekke, speslelt om de bar statt i brgnnen I lengre tid. 

Det er vlktlg moment ved denne type bmk at glasspluggen tSler raske tempera- 
turendringer. Ved bmk av wireline, sa kan nedsenkningen til fulit dyp og pa- 
folgende hey temperatur skje raskt Den nye glasspluggen som er lagdelt er 
langt bedre mht. rask oppvarming enn tidligere kjent teknikk, si som Norsk 
patent 2000 1 SOItilhorende s0ker. Her er glasset i ett stykke og kan ofte 
skades av irask oppvarming pga jndre spennlnger. 

bet er velkjent S benytte keramlkfc eller glass som materiale I slike plugger, silk 
det for eksempel er vist i norsk patentsoknad 2000 ^ 801 . Generelt er glass som 
materiale i en plugg svsert passende for oljeindustrien. Det er naermest inert mot 
alte typer kjemikalier og ufarilg for personell som skal handtere pluggen. Des- 
soten beholder glasset sin styrke ved haye temperaturer, og det kan sta i en 
oljebrann I svsert lang tid uten a ta skade eller brytes ned. 

Det er kjent at plugger av keramikk/glass omfatter en sprengladning som, n&r 
testene er avsluttet, detoneres slik at pluggen knuses og passasjen Spnerfor firl 
gjennomstrBmnlng. Fordelen med en slik knusning er at det keramlsK© materi- ^ 
alet eller glasset knuses til smS partikler som enkelt spyles ut av br0nnen uten a 
etteriate noen rester som kan vaere skadelige. Nonnalt har slIke sprenglad-ning- 
er vaert inkorporert I selve pluggen, ved at det fra oversiden har v»rt utboret et 
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eller flere utsparinger/huller for plassering av sprengladningen. Dette medforer 
imidlertid en svekkelse av pluggstrukturen. Idet det iett kan oppsta nss og 
sprekkdannelser i glasset nSr den utsettes for h0ye trykk eller trykkvarlasjoner 
under de fortjeredende testene. 

SamUdig er det et anske fra indusWen otn k kunne benytte stadig hayera ar- 

p^duKsionsbr^nner. Under v.. tester bar ™ 
versjoner av slike plugger Ikke bar titetrekke.ig styrke og sikkerhet ™d hensyn 
ta antan lastveksllr^er, endring av lastens retning og temperatursvingranger. 
, rrnee«erspcrogs4p.ugger,orstad,g«kendearbeid.t,Vkk.Utv,^^^^^^^^^ 
bZnteknologlen ttteier at det i dag frembringes pluggkonsm,kspner som 
kan tale tn^kk pH oppSl 1000 bar, silk at de kan anvendes i modeme 
h0ytrykksbr0nner, 

5 Man har lunnet at utfbm^ingen av det knusbare material og sammensetnlng 
TJL pluggen har avgjorende betydnlng for hvilkettrykk pluggen tiler. 

Fm fldllaere er det ogs^ kjent l.snlnger hvor hele eller deler av pluggen er frem- 
s«,t av gumml. og hvor en seksjon o,r*atter at kiemlkallum "^"^ 
,0 mlpluggen nar testen erfoKlig ogen onsker afleme pluggen. U"<ier°P^lon 
er fra fWende rigger vil imidlertid denne metode vsere altfor usikker og langsom, 

:;*i ^av de hoye driftskostnadene for eh silk plattfom,. For her --"-^J^^ 
de^n^aktigetld^nktetnar Pluggen erflerpetogpassaslenapner.Borertggen 

wfnil fbdate b»nnen f.r pluggen er apnet. og del kan ta dager med 
25 ovennevnte l0sning. . 

Det er p4 maricedet I dag ogs4 ventiler og andre aystemer som """'^"^ 

kommer Inn i mekanismene, ue er kostbare-og Dur aenor ui«i 
i mange sammenhenger- 

PI, bekgrunn av det ovenstaende er det et fomial med oppfmnelsen S frern- 
3s bCXpluggko^^^^^^^ 

en konstrxiksjon som kan t^le hoyere trykk under testprosedyrene. raske 
temperatursvingninger og mange og varlerte last^eksllnger. 
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Det er etformSI med oppfinnelsen & frembringe en pluggkonstruksjon som kan 
tilfredsstille d© ovennevnte kravtil plugger. Pluggkonstruksjonen Ifolge oppfin- 
nelsen er kjennetegnet ved de trekk som fremgir av karakteristlkken i det etter- 
f0lgende krav 1 . De foretrukne utforelsene fremgar av de uselvstendlge krav. 

Med foreliggende oppfinnelsen har man oppnSdd folgende trekk: Det er opp- 
nadd en sterkere plugg bestSende av en rekke sjikt med glass i en lagdeling. 
Konstruksjonen er slik at glassettSlerflere lastvekslinger og varierende last- 
vekslinger. Dvs. veksling mellomtrykkfra oversiden ellerfra undersiden, 
Glasset er delt opp 1 funkspner av skiver/dlsker slik at 6n type disk.s0rger for 
den hydrauliske tetningen mot vseske eller gass under trykk som pluggen mStte 
utsettes for. mens en annen type skive/disk tar opp lasten som trykket gir mot 
glassets area!. 

Vare mange tester vlsertydellg at denne arbelds-delingen belaster glasset iangt 
mindre enn om en disk bade skulle ut0ve tetningen og samtidig handtere 
lasten. . 

OgsS under spesielle operasjoner. som ved perforering med eksplosiver like 
over glasspluggen er det viktig a bruke flere lag med glass, nettopp for a tale de 
store trykkslag som denne type arbeid gir i br0nnen. 

Lagdelingen av pluggen I skiver/dlsker og evt. lamineringen mellom hver 
skive/disk gir en mye lisyere toleranse mot-brudd ved raske temperatur- 
endringer. Dette var et stort problem med tidligere kjent teknikk. 

Lagdelingen og modul-oppbyggingen gj0r at man na kan produsere en. plugg 
som er tilpasset til de mflja-forhold (trykk, temperatur etc) man foryenter i 
brizjnnen hvor pluggen skal anvendes. selvsagt med en innlagt slkkerhets- 
margln, Man kan sSledes spesialtilpasse og bygge pluggen alt etter kundens 
trykk-krav. For eksempel s^i kan en 1000 bar plugg produseres med 6-8 sjikt ay 
glass, mens en 300 bars plugg kan besta av 2 til 4 sjikt. 

At glasset herdes pa en mate som gjdr det godt knusbart. ogsk med mekanisk 
knuslng. samtidig som det beholder sin styrke. Herdingen skjer ved vamriebe- 
handling av glasset. 
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Oppfinnelsen skal na forklares naermere under henvisning til de etterf0lgende 
figurer, hvori: 

Rgur 1 viser en generell sklsse over konstruksjonen av plugg lf0lge oppfinnel- 
sen. plassert I et tubing/produksjonsnsr tfelge tidligere kjente losninger. 

FIgur 2 viser en altemativ l0sning hvor det er utfonnet et tluftingshull gjennom 
den omgivende rarvegg. 

Figur 3 visor en variant av ovennevnte plugg. og omfattende en sprengladning I 
en separat glasseksjon. 

innledningsvis skal det henvises til tigun som viser en tubing eller produk^ 
sjonsrer 10 av den tidligere Kiente type, og hvori det er Innmontert en plugg 12 
Pluggen 12 er plassert I et en utvidet seksjon 14 av r0ret 10. hvilken seksjon 14 
har litt starre diameter enn resten av «.retfor a gi plass til pluggen og .kke be- 
grense stramningstverrsnittet nSr pluggen erilemet Pluggen 12 har hoved- , 
sakelig en syiindriskform. men undersiden 16 danner et ringformet skraformet 
skulderfom^ig sete 18 i bunnen den utvidete seksjon i forhold til rorets 10 
lengdeakse X. Ogsa den 0vre del av pluggen har en slik skraformet flate. PS 
denne mate far pluggen mye stonre evne til a tale h0ye trykk og trykkpulser. 
Pluggens 1 0 anieggsvinkel mot setet er ca 46°. 

Den utvidete seksjon 14 er designet slik at den ikke hlndrer senere art>eid og 
vedlikehold av bronnen. Dessuten mS Ikke pluggseksjonen ha en for stor dia- 
meter fordi det kan fore til at operat0ren (oljeselskapet) ma benytte casing^- 
forlngsr0r med tilsvarende st0n^ innyendlg diameter- Siden foringsr0rene kan 
ha lengder p& 1 0 kflometer og over, vll en for tykk pluggseksjon kunne fere t,l 
store ekstrakostnader for operataren. 

Pluggens pakningskonstruksjon 23.25 i innerveggen danner telning meliom 
glassWven 32.34 som er beliggende like over og like under dex pluggopp- 
tagende r0rkammer 14. 

Dette gir redusert last pa selve glasspluggen 12. og pluggseksjonen^ kah gj0res 
s^^e, og derved redusere diameterbehovetforforingsr0rog produk^^^^^^^^^ 
Pluggen 12 er utfomiet som en syllnder og med et antall mldtre glassdisker 13 
med st0n^ diameter enn de tetnlngsdannende glassdiskene 32.34. 
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Den nye pluggkonstruksjon ifolge oppfinnelsen er kjennetegnet ved at den er 
fremstilt som en lag- eller sjiktformet konstruksjon hvor det ene sjikt ligger oppS 
det andre sjiktet Dette fremgSr av figuren. 

Siiktene market med Z erfi^mstllt som disWomnete rIngsWveelementer med en 
gitttykkelse. PS hver ende av pluggens 12 midtre sylindriske seksjon 13 er det 
innmontert de skrSskarete skiver 15.17. ogsa benevnt Y. I hver ende av 
piuggen er det p^satt endedisksr 32 og 34, merket X, som sammen med de 
perifere O-ringene danner pluggens tetningen mot innen/eggen av roret 10. 
dette for a forhindre lekkasjer. 

Piuggen If0lge oppfinnelsen kan fslgelig fremstilles med et ensket antall sjikt. 
Ifalge en sserilg foretrukket utforelse er det mellom de ulike lagene I piuggen 
anbragt et sjikt av et annet materiale enn glass, Dette for a oppna bedre beskyt- 
telse av glasset mht st0t under h^ndtering. samt a ku.nne t^le h0yere trykk. 
Som eksempel kan det benyttes en plastfilm. filtfilm. papirflim eller lignende. 

Mellomleggetfungerer bade for lamlnering. for styrkeog eller som glidelager og 
som st0t-demper. Altemtiv kan glassskivene v®re sammenf0yet ved lami- 
nerlng med et heftemlddel s^ som et lim. 

Ved bruk av trykkherding sa kan glasset glares spr0tt. Og med riktig anl0ping. 
far glasset bade styrKe, seighet og gode knuse-egenskaper. 

For a oppna tilfredsstillende tetning mellom hver glassklve og mellom glassets 
ytterflater og r0rinnen.eggene ma glasset finsllpes. Dette gir en ^^^^^^^ 
mellom glass og metall. dvs. tilfi^sstillende tetning mellom hver glasskive og 
mellom glassets ytterflater og narinnerveggene av metall. 

For bedre Induslriell produksjon, og enklem mpntering og best mulig funksjon er 
det utboret et balanserings-hull fra pluggens sentrum og radialt ut gjennom 
tubingen eller den r0rseksjon som piuggen er innsait I. Hullet 36 er boret radialt 
inn i senter av 1 den ut^idete seksjon 14, Nar de to 0vre hhv nedre 9\^^f^^r.^ 
13 under montasjen av piuggen pa verkstedet, f0res mot hverandre for a llgge 
inntil hverandre langs grensellnjen 38. vil luflen. som f0lge av den trange 
pasning. kunne "luftes" ut gjennom hullet 36 i r0iveggen 10. 
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Hullet gir sikker montasje av de indre plugg^Jelene mot hverandre. Uten dette 
hullet matte hele pluggen monteres i vakuum. for S unnga stort overtrykk 
mellom glassdiskene- det ville bli tungvitnt og dyrt, og pluggene ville ikke fun- 
gere optimalt Dette hullet brukes ogsa til a balansere trykket pa glassflatene 
nar pluggen er nede i brannen. 

Dette balanseringshull l housingen fungerer ogsa til a redusere trykklasten p§ 
pluggen. Uten en slik balansering via hullet 36. kan en potens.elt komme til a 
. overskride pluggens trykk-rating ellertaiegrense. Dette fordi trykket inne , glass- 
pluggen. altsa mellom diskene i utgangspunktet er atmosfaerisk (1 Bar absolutt 
trykk). Men n^r pluggen er montert pa dybder p^ 2-3 km. OQ br0nnen . testfasen 
da er fylt med vann sa vil det hydrostatiske trykket alene utgjore 2-300 Bar. sa 
kommer testetrykket som typisk er 350 Bar pS en standard bronn. 1 sum kan en 
da ha 300 + 350 Bar =650 Bartrykkforsl^ell inn til glassdiskene hvon det i ut- 
gangspunktet er atmosfsere-trykk inni. Ved h bruke hullet 36 som en ventila- 
sjonsborlng. eller envels-ventil, som nevntforrige avsnitt. f " 

ut det hydrostatiske trykket og redusere differenslaltrykket t.1 testtrykket alene, 
dvs et trykk pS 350 Bar. 

Glasset plasseres i en "krybbe" 37 av h0yverdig. mykere materiale som for 
eksempel av et metall som bronsefor a sikre pluggen mot skader fra r0ff 
behandling i kraneloft og lignende f0r seksjonen monteres inri i rorlengden. Den 
samme krybben kan ogsS bmkes som en opplagring og mottak av kreftene som 
trykket ut0ver mot glassets areal. Denne kraften kan for eksempel vaere 150 
i tonn. Dette betyr at glasset hviler \ krybben som sS hvller mot det 
utenforiiggende rerdel. 

Glassene slipes og forniesfortrinnsvis forskjellig avhengig av deres funksjpn. 
der en type glass kan utgiar trykk-tetnlngen (17- 18). mens en annen type 
0 handterer lasten som ut0ves av vseskeirykket 

Som detfremgar Innledningsvis sa kan glasspluggen fjernes ved hjelp av en 
medbragt sprengladning 40 som festes til glasset. eller til .nnsiden av ^uggens 
housing, pa figur 1 er det vist en l0sning hvor sprengladningene 40 er festet . 
,5 inne i en egen- separat glassdisk 42 som ligger oppS og tett inntil tetnings- 

endesklven 32. Denne disken 42 kalles et feste for ^P^^"9'^9f •'^.Tjrotnn 'L 
fremme den fullstendige knusingen av glasspluggen. der ogsa festet 42 knuses 

fullstendig. . . 
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Nar det gjelder selve sprengningen av pluggen, s«i kan det skje ved fjemstyring 
fra overflaten ved bruk av kontrollert pumpetrykk fremkommet ved bruk av 
oljeplattformens pumper. Det kan ogsa snvendes timere for t detonere og 
5 fjeme pluggen etter fastlagte tidsintervaller, 

Fremstllllngen av den rarseksjon som skal romme en silk plugg 12, gjores pS 
monteringsverkstedet pa forh&nd. Det betyr at pluggen kan settes sammen 1 
moduler for § mete forskjeilige behov avhengig av forholdene pS bruksstedet. 
10 Det betyr ogsS at pluggtengden lettvint kan tilpasses ved a variere antailet 
glasskiversom iegges i stabelenlbrdannelse av pluggen. 

Figur 1 og 2 illustrerer to slike ulike konstruksjonen Flgur 1 viser en plugg med 
4 Z-type glasskiver, mens figur 2 viser en plugg med kun en eneste glasskive 
15 atZ-typen. Figur 1 viser ogs§ den ekstra spreng glasskive 42, mens pluggen 
if0lge figuren 1 mangier denne type sprenglanding. 

Nar glasspluggen senerehen er sprengt bort og ipnet roretforfluidgjennom- 
str0mning, bfir denne kortere narseksjon stSnde igjen i raret. Da kan seksjonen 

20 senere utnyttes til a liinmontere og sette mekanlske opererte plugger for a. 
utf0re annen testing eller sikring av brannen. Det betyr at plugg-houslngen 
u^jcr og omfatlere en sSkalt "No-Go" skulder. Denne er vist ved henvisnlngs- 
tallet 46 pS figur 2. Skulderen er utfbmoet som en ringfonnig Innovervendende 
" fals eller "hylle" i raret Den vil ikke i nevneverdig grad forstyn-e strpmningen i 

25 roret, eller ligge i velen for utstyr som senere skal nedsenkes forbi pluggsek- 
sjonen. Men skulderen 46 kan benyttes til d fiksere mekanlske plugger som 
senere senkes ned. 

Figur 3 viser en variant, I form av en sprengstoff-innfestlng 40 i disken 42 og en . 
30 sakalt No-Go 46 skulder for ptlassering av "dumme" slickllne-plugger, Etter at 
glasset er fjemet si kan slike plugget kjeres ned mot No-Go og settes der uten 
avansert dybdekontroil, og tilpasset til S forankres eller hvile mot skulderen 40. 
Deretlef kan brannen stkres rried denne pluggen for arbeld eller for testing. 

35 Dessuten viser bade figur 2 og 3 en tesning Kvor det er en radlalt utvidet midtre 
seksjon 1 5 av pluggenheten 13 (som dannes av de to 0vre hhv nedre 
glassklvene 13); som hviler mot det skr^omiiete setet 18 i rorveggen. ^^^h^^ 
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PATENTKRAV. 

1 . Anordning ved en plugg (12) for trykktesting av borehuH og lignende i 
en formasjon eller lignende, og tilh0rende nar hvori pluggen er montert i et 

5 pluggopptakende kammer, og pluggen avtetter passasjen gjennom raret ved 
samvlrknlng med tetnlngsonganer, Idet pluggens underside er anordnet (hviler) I 
et sete nederst i kammeret, karakterlsert ved at at den omfatter et 
antall lag- eller sjlktformet© ringskiveelementer med en gitt tykkelse, det ene 
montert oppS det andre. 

2. Anordning isamsvarmedkravl, karakterlsert ved at 
mellom de ullke lagene I pluggen er det llagt en mellomleggsfilm eller et ark av 
et annet material© enn glass, for a oppni ansket styrke og seighet 

15 3. Anordning i samsvar med krav i -2. 

karakterlsert ved at mellomleggsfilmen omfatter en plastfllm, filtfilm, 
paplrfilm eller lignende. 

4. Anordning I samsvar med krav 1-3, 

20 karakterlsert ved at glasssklvene er sammenfayet ved lamihering 
med et heftemiddel sk som et lim. 

5. Anordning i samsvar med et av de foregaende krav, 
karakterlsert ved at glasssklvene er herdet eller spra, slik at man 

25 oppnar en enkel og effektiv mekanlsk knusing av glasset 

6. Anordning I samsvar med el av de foregaende krav, 
karakterlsert v-e-d at glasset-er-utformet med en sllpt-overflate for a 
oppna tilfredsstillende tatnino mellom hver glassklve og mellom glassets . 

30 ytterflater og rorinnerveggene av metall. 

7. Anordning I samsvar med etavdeforegSende krav, 
karakterlsert ved at glasspluggen er plassert I en ramme eller 
krybb© av heyverdig. mykere materiale 37 som for eksempel av et mykere. 

35 metell. sd som bronse for & sikre pluggen mot skader fra r0ff behandling. 
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8 Anordning isamsvarmedetavdeforegSende krav. 

k a r a k t e r i s e r t v e d at en type glass (32.34) iitgj0r trykk-tetnlngen. 
mens en annen type glass (16.15) handterer trykk-lasten som f0lger av 
vaesketrykket. 

9 Anordning i samsvar med et av de foreg&ende krav, 
karakterisert ved at glasspluggen er innrettet til & kunne ^emes ved 
hjelp av en medbragt sprengiadning (40) som erfestattil glasset. I, eller pa 
Innsiden av pluggens houslng/r0rseksion. 

10 Anordning i samsvar med etavdeforegaende krav. 
karakterisert ved at glasspluggens sprengiadning er anordnet mne i 
en separat glassdisk (42) som Hgger oppa og tett Inntll tetnings^ndeskiven 
(32). 

1 1 Anordning I samsvar med et av de foregSende krav. 
karakterisert ved etantall sjJkt(X)erfremstiltsom diskfomnete 
skiver samt 0vre og ned.^ skrtskSrete skiver (15.17.Y). samt at det i hver ende 
av pluggen pasatt endeseksjoner (32,34) som omfatter hver sitt tetningsorgan 
omfettende en O-ring (23,25) som danner pluggens tetnlngen mot ,nnen,eggen 
av r0iet (10) for a fbrhindre lekkasjer. 

12. Anordning i samsvar med etavdeforegaende krav. . 
karakterisert ved at kammerel (30) danner et tHsvarende skrast.It . 
sete (18) for en motsvarende utfonnet set^rslde av pluggen hvis 
. anleggsvlnkel mot setet er ca 45°. 

13 Anordning i samsvar med etavdefbregSende krav. karakteri- 
sert Ted attetnlngsp,ganene(23.25)erano«lnetitilknytn.ngtlr0rets(1O), 

. innen/eqq ovenfor (oppstr0ms) og/eller nedenfor (nedstr0ms) for kammeret 
To)" g erT^^^^^ dannetetning motde respektive sylindriske forlengelser 
(32.34 av plugglegemet (10) ovenfor og/eller nedenfor kammeret 

14 Anordning i samsvar med etavdeforegaende krav. " ^ 
s rarakToTirert ved at hvert tetningsorgan omfatter en tetning som for 

eksempel en o-ring (23.25) som er montert I ringfomiige forsenkninger . 
r0rinnerveggen. 
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1 5 Anorxlning i samsvar med et av de foregiende krav, 
karakterlsert ved at den separate seksjon er Inndeft i to delseksjoner 

(52,54) hver inneholdende en sprengladning (56.58). 

16 Anordning I samsvar medetavdeforegSende krav. 
karakterisert ved at plugg-housingen omfattere en permanent 
beliggende "No-Go" skulder i form av en en ringfomilg innovervendende fals 
eller "hylle" (40) i r0ret. for enkelt senere h kunne sette mekaniske plugger for d 
utfore testing eller sikring av bronnen. 

17 Anordning i samsvar med et av de fbregSende krav, 
karakterlsert ved at glasset er herdet pa en mate som gj0r det godt 
knusbart. ogsa med mekanlsk knusing. samtldig som det beholder sin styrke. 
idet herdingen fortrinnsvis er ved varmebehandUng av glasset 

1 8 Anordning I samsvar med et av de fbregSende krav, 
karakterlsert ved at r0rseksjonen/housing eller glassholder er 
utformet med et utluftings>hull (36) for § forenWe monteringen av glasskwene. 

ig. Anordning I samsvar med et av de foregaende krav, k a r a k t e r i s e r t 
V ed at utborlngen 36 utnyttes til trykkbalansering for a redusere trykklasten pS 
pluggen. 

20 Anordning i samsvar med et av de foregiende krav. 
karakterisert ved at utsparingen til glasset utf0res silk at en lett kan 
kjore utstyr gjennom etter at glasspluggen er flemet silk at hj0rner og utforming 
er. utfomiet slik at verktay ikke setter seg fast 

21 Anordning \ samsvar med et av de IbregSende krav. 
karakterlsert ved at ulspartiig^4 fil glasset anvendes til a henge av 

plugger eller annet ustyr 1 denne etter at glasset er flemet. feks ved senere 

br0nn-operasjoner. 

22 Anordning i samsvar med et av de foregaende krav. - 
karakterlsert ved at utsparingen 14 for glasset og omradetrundt 

utfonties slik at en kan henge av plugger eller annet ustyr i samme 
ogetablereb&defesteogtetningidetteomr^detved senere 

br0nnoperasjoner. 
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Sammendrag. 

Det omtales en anordning ved en plugg (12) for trykktesting av borehull og 
lignende i en formasjon eller lignende, og tilharende xar (10) hvori pluggen er 
montert I et pluggopptakende kammer (14), og pluggen (12) avtetter passasjen 
gjennom roret ved samvlrknlng med tetningsorganer (23.25). idet pluggens (12) 
underside er anordnet (hviler) i et sete nederst i kammeret. Pluggen er kjenne- 
tegnet ved at den omfatter et anta!l lag- eller sjiktformete ringskiveelementer 
med en gitt tykkelse, det ene montert oppi det andre. 
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